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Avaliacao de desempenho de salas de ordenha
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Os sistemas de ordenha tém se tornado cada vez mais indispensaveis para a
producao de leite de alta qualidade. Contudo, para um bom desempenho, além da
definicdo das caracteristicas do equipamento, deve-se planejar criteriosamente o
centro de ordenha, o qual inclui a sala de ordenha, a sala de espera, a sala de leite,
a sala de maquinas, o escritério, os vestiarios e o almoxarifado.

Para um 6timo desempenho, o sistema de ordenha deve ser capaz de ordenhar as
vacas de forma completa, rapida e sem causar danos ao animal. Isso ocorre
guando temos a ordenha de tetos limpos e secos, com boa estimulagdo prévia para
a descida do leite e a remogao das teteiras tao logo o fluxo de leite acaba. Outros
fatores de grande importéncia para o desempenho da sala de ordenha sdo a forma
de movimentagao das vacas até a sala de espera, a facilidade de entrada e saida
das vacas ap6és a ordenha e a duragao das etapas de preparacdao do Ubere antes da
ordenha (teste da caneca, pré-dipping, secagem).

A avaliacdao do desempenho pode auxiliar na identificacdao de falhas de manejo de
ordenha e oportunidades de reducdo de custos. Para medir o desempenho da sala
de ordenha podem ser usados alguns indicadores, tais como numero de vacas
ordenhadas/hora, vacas ordenhadas/unidade de ordenha/hora, volume de
leite/hora, volume de leite/unidade de ordenha/hora, fluxo de leite e tempo de
ordenha.

Vacas ordenhadas/hora: pode ser facilmente calculado fazendo-se a divisao do
numero total de vacas ordenhadas pela duragdo total da ordenha. Esse indice tem a
vantagem de sua facilidade de obtencao, mesmo para salas de ordenha com pouca
ou mesmo nenhum tipo de automacdo, sendo muito Util para o planejamento de
novas instalacdes. E importante lembrar que devem ser incluidas nessa avaliacdo
as vacas recém-paridas e as vacas em tratamento. Os dados de levantamentos de
pesquisa apontam que salas paralelas podem ordenhar de 80 a 400 vacas/hora e
as do tipo espinha de peixe de 60 a 200 vacas/hora.

Vacas ordenhadas/unidade de ordenha/hora: é obtido pela divisdo das vacas
ordenhadas/hora pelo nimero de unidades de ordenha disponiveis. Isso permite
comparar o desempenho de salas de diferentes tamanhos. Esse indice é muito
influenciado pelo tipo de manejo pré-ordenha, uma vez que em rebanhos com
pouca ou nenhuma preparagdo das vacas (ndo realizacdo de pré-dipping, por
exemplo), ocorre aumento do desempenho da sala, mas com a possibilidade de
comprometimento da quantidade de leite extraida e da salde da glandula mamaria.
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Estima-se que o manejo pré-ordenha possa reduzir o desempenho em cerca de
15%.

Os estudos indicam que quando é feita uma adequada preparacao do Ubere antes
da ordenha, as salas convencionais podem ordenhar de 4,3 a 4,5
vacas/unidade/hora (duas ordenhas/dia) e de 4,8 a 4,9 vacas/unidade/hora (trés
ordenhas/dia). Vale lembrar que lotes de vacas com baixa produgao ou em fim de
lactacdo podem ter ordenhas mais rapidas em funcdo da menor quantidade de leite
produzida.

Volume de leite/hora: é o resultado da divisdo do volume total de leite pela
duracao da ordenha.

Volume de leite/unidade/hora: é a divisdo do total de leite pelo nimero de
unidades de ordenha e pela duracdo total da ordenha. Esse indice é aumentado
quando encontramos vacas de alta producdao e curta duragcdo de ordenha. Nessa
situacao, é avaliado o fluxo de leite ordenhado por unidade de ordenha por hora, o
que também permite comparacdes de salas de diferentes tamanhos. Os dados de
pesquisa apontam que esse € um dos melhores indicadores do desempenho de
salas de ordenha, sendo que uma meta ordenha 68 kg de leite/unidade/hora para
rebanhos de duas ordenhas/dia e 55 para rebanhos com trés ordenha diarias.

Tempo de ordenha e fluxo médio de leite: o tempo de ordenha esta
diretamente relacionado com o volume de producdo da vaca e com oOs
procedimentos de estimulagdo pré-ordenha. Uma meta a ser obtida é ordenhar os
primeiros 12,5 kg de leite em 4 minutos de ordenha efetiva. Para cada 4,5 kg de
leite adicional, o tempo adicional necessario deve ser de 0,5 minutos. Esses indices
nao sdao normalmente atingidos em lotes de vacas de baixa producgdo. O fluxo
médio de leite é obtido pela divisdo da producdo pela duragcdo da ordenha efetiva,
sendo que as metas recomendadas sdo ordenhar cerca de 3,9 kg/minuto (duas
ordenhas/dia) e 3 kg/minuto para rebanhos em trés ordenhas/dia.

A avaliagdo desses indices de desempenho permite a identificagdo de problemas de
manejo de ordenha e de situagbes que necessitam de melhoria. Entre os casos
mais comuns de redugdo do desempenho, esta a demora na entrada das vacas na
sala de ordenha, a dificuldade de posicionamento da vaca dentro da sala de
ordenha (contengdo), a preparacdo da vaca antes da ordenha, a saida das vacas, a
mudanca de lotes e os problemas de configuracdao de extratores de teteiras.
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